Classificacdo

AWS SFA-5.4 E 410-15

Descricao / Aplicacdes
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Alloys

Ultra- Steel 41.15

Indicado principalmente para a soldagem de revestimento para todos 0os metais de base
adequados para a soldagem, como agos-carbono e baixa liga. Observar a influéncia da diluicdo e
introducéo de calor. Soldas de unido: agos ligados ao Cr de liga similar com C<0,20%, X10 Cr 13,
X20 Cr 13, AISI 410 e 420. Resistente a corrosdo e abrasdo, como componentes de vedacéo de
valvulas para vapor, agua e géas. O depdésito de solda é resistente ao revenimento até 450°C, a
corrosdo e formacéo de carepa até 900°C. Preaquecimento e entre passes 200-300°C.
Revenimento pos-soldagem 700-750 °C (= 200 HB).

Composicdo Quimica (AWS)

C Cr Ni S P Si Mo Cu Mn
0,12 11,0- 0,70 0,03 0,04 0,9 0,75 0,75 1,0
Max. 13,5 Max. Max. Max. Max. Max. Max. Max.

Propriedades Mecéanicas (Tipica)

Alongamento: >20%

Resisténcia a Tra¢do: >450 N/mm?2
Dureza: Aprox. 360 HB, sem Tratamento Térmico, resfriamento ao ar.

Posicbes de Soldagem

vd

Polaridade: CC+

Av. Marechal Rondon, 2206

Jd. Chapadao - CEP: 13070-172
Campinas - Sao Paulo

Tel.: 193212.2181
www.techno-alloys.com



